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Computertomographie

Qualitatskontrolle
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Uberpriifung der Pulverqualitat

Mittels hochauflésender CT lassen sich GaseinschlUsse
(Poren) und mogliche Kontaminationen im unverar-
beiteten Pulver erkennen.

=" 0,09hm

KorngréBen des Pulvers und deren Verteilung
innerhalb einer Pulverprobe werden automatisiert
bestimmt, quantifiziert und statistisch ausgewertet.




Industrielle
Computertomographie TPW

Fehlererkennung

Uberprifung auf mégliche Fehler, wie z.B. Risse,
Delaminationen, Poren oder EinschlUsse.

lhr personlicher Kontakt

Dr. Thomas Kleinteich
Rontgen und Computertomographie
Level Ill RT nach DIN EN 1SO 9712

Tel.: +49 2131 6655 266
Email: ct@werkstoffpruefung.de

CT-Prifung eines additiv gefertigten Musterbauteils




Industrielle

Computertomographie TPW Prufzentrum

Soll-/Ist-Vergleich

Vollflachiger Abgleich zwischen vorgegebener
CAD-Geometrie (Soll) und der tatsachlichen Bauteil-
geometrie (IST) Uber Falschfarbenvergleich.
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Vermessung

Umfangreiche Vermessung von Bauteilen,
inkl. innenliegender Geometrien.

SOLIDTEQ GmbH
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Kontrolle der Nachbearbeitung

——— 15 mm

— Nicht-entfernte Stiitzstrukturen und
— Pulveriiberreste werden zerstérungsfrei erkannt.

Reverse Engineering

Ausgabe der CT-Daten als Polygonoberflachen im
STL-Format als Grundlage zur weiteren Bearbeitung
mittels CAD-Software.

CT Volumendatensatz STL Punktwolke CAD Modell



TPW Priifzentrum
der zuverlassige Partner fiir...

Zerstorungsfreie Zerstorende Werkstoffpriifung
Werkstoffpriifung inkl. hauseigener Probenfertigung

= Ambulante Metallographie = Chemische Analysen

= 3D-Computertomographie = Hartepriifungen und Harteverlaufe
= Durchstrahlungsprifungen = Kerbschlagbiegeversuche bis -196°C

= Digitale Radiographie = Korrosionsuntersuchungen

= Farbeindringpriifungen = Metallographie

= Magnetpulverpriifungen = Simulierende Wérmebehandlungen
= Ultraschallpriifungen = Technologische Priifungen

= Visuelle Priifungen = Warmzugversuche bis 900°C

= Zugversuche
= SchweiBtechnik

= Schadensanalyse
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Akkreditierungsstelle
D-PL-11209-01-00
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Akkreditiertes Priiflaboratorium
D-PL-11209-01-00
DIN EN ISO/IEC 17025:2018

Sprechen Sie uns an!
+49 2131 6655 100
info@werkstoffpruefung.de

TPW Priifzentrum GmbH - Xantener StralBe 6 - 41460 Neuss





